Niedriglegiertes Kupfer / Werkstofflibersicht

Die Legierungsbezeichnung gibt einen Hinweis auf die Warmeleitfahigkeit

Legierung

Richtanalyse
Gewichts %

Normen
Spezifikationen

Lieferform Mechanische und physikalische Eigenschaften
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Anwendungs-

beispiele

Rest Cu
Abbrennstumpfschweil3-
Ausgehértete Beryllium- technik. Unmagnetische
ENCW101C 350 Kupfer-Legierung mit und funkenfreie
PLEROWMET | B2 240 Ui bz - 1250 1000 3 84 950 ~300 135 17 | ~130 18 |extrem hoher Harteund  |/nwendungen,
W 130 Sonst. 0,5 max. | DIN 2.1247 390 Festigkeit. relativ qute Kokillenformen fur
CuBe2 L eitfé?hi kéit 9 Kunststoffe, Formkerne,
gkelt Formeinsatze,
HeiRBkanaldiisen
genaue Eﬁgfz;’ﬁl(le;\;z:[jnnegbehandelte Alternative zu CuBe2,
ALBROMET g: V\ﬂ;ﬂyse Ahnlich 2.0857 260 unibertroffene Kombination E%?ﬁg:!g‘;:}dee&vﬁtﬂjftom
. CuNiCr Si - 860 720 5 8,8 | 1150 | ~450 | 144,8 15,7 ~164 20 von hoher P ’
W 164 Cr. nicht W 112 2 Warmeleitfahiakeit. Ha SpritzgieRwerkzeuge,
Sonst. bekannt ¢ ¢ 85 armeleitfa '9 e't'. afte . | Blasformen
eqeben und Verschlei3festigkeit bei HeinanaIs’steme
9eg berylliumfreien Werkstoffen. Y
Elektroden fir
Ni 2,5 EN CW 112 C Warmebehandelte Wlﬂﬁlrstandsct'lwelﬁu;gl,b
ALBROMET | Si0.7 DIN 2.0857 190 Kupferlegierung mit hohen | KOKillen, Druckguss-kolben.
) CuNiCrSi - >600 500 >10 8,7 1150 ~480 140 16 ~200 22 2 A Kunststoff-Formenbau:
W 200 Cr0,4 Annlich 2.0855 / 220 Werten fiir Festigkeit und Formein-
Sonst. 0,3 max CW 111 C Leitfahigkeit. Berylliumfrei. satze bei thermischen
Anforderungen
En CW 103 C Warmebehandelte )
Co1,0 230 . . Wie W 200
ALBROMET | i1 o Typ A3/ - 650 500 >8 88 1050 ~480 135 | 172  ~240 25 |Benllium-Kupferlegierung, oo e Formeinsatze,
W 240 Be 0.5 Ahnlich 2.1285 260 mit erhdhten Werten fir HeiRkanaldiisen
' CuCo1NilBe Festigkeit und Leitfahigkeit.

Diese Angaben basieren auf Informationen unserer Lieferwerke, Anderungen vorbehalten. Die mechanischen Festigkeitswerte sind abhangig von Abmessung und Herstellungsart.
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ALBROMET W-130 ALBROMET W-200 ALBROMET W-240 ALBROMET W-240 ALBROMET W-164
Rundmaterial Rundmaterial Rundmaterial Flachmaterial Rundmaterial
Rund Gewicht Rund Gewicht Rund Gewicht Rund Gewicht Rund Gewicht
@ mm kg/m @ mm kg/m @ mm kg/m @ mm kg/m @ mm kg/m
12,7 1,0 10 0,7 10 0,7 10 x 50 4.4 19,1 2,5
15,9 1,6 12 1,0 12 1,0 15 x 15 2,0 25,4 4.4
19,1 2,4 13 1,2 14 1,4 15 x 60 7,9 31,8 6,9
25,4 4,2 15 1,6 15 1,6 20 x 20 3,5 38,1 9,9
31,8 6,6 16 1,8 16 1,8 20 x 40 7,0 44.4 13,5
38,1 9,4 18 2,3 18 2,2 20 x 50 8,8 50,8 17,6
44,4 12,8 20 2,8 20 2,8 20 x 60 10,6 63,5 27,6
50,8 16,7 22 3,4 22 3,3 20x 70 12,3 76,2 39,7
57,1 21,1 25 4.4 25 4,3 20 x 80 14,1 82,0 45,9
63,5 26,1 28 5,4 30 6,2 20 x 100 17,6
76,2 37,6 30 6,1 35 8,5 25 x 25 5,5
32 7,0 40 11,1 25 x40 8,8
35 8,4 45 14,0 25 x 50 11,0
40 11,0 50 17,3 30 x 30 7,9
45 13,8 60 25,0 30 x 50 13,2
50 17,1 70 34 30x70 18,5 Auch lieferbar:
56 214 80 44,2 40 x 40 14,1 [in Dicken um ca. 200 mm]
61 25,4 91 57,2 40 x 50 17,6
crsers punmesser | [ —H— 24 o e W
auf Anfrage ' : : Schmiedeplatten in
91 56,6 80 x 80 56,3
ﬂﬁ gé% W130, W200, W240, W164
122 101,7
GroRRere Durchmesser Sonderzuschnitte aus
auf Anfrage Schmiedeplatten lieferbar !
GroélRere Durchmesser
auf Anfrage

Diese Angaben basieren auf Informationen unserer Lieferwerke, Anderungen vorbehalten. Die mechanischen Festigkeitswerte sind abhingig von Abmessung und Herstellungsart.




