Rohrbiegewerkzeuge

Netall verlindel
.

SYSTEM-GLIEDERDORNE

VERBINDUNGSGLIEDER

FALTENGLATTER/-SCHALEN

www.albromet.de



Rohrbiegetechnik

TOP-Qualitatsteile fur Rohrbiegewerkzeuge

Albromet verwendet die weltweit besten Aluminiumbronzen fUr Dorne und Faltenglatter.
Die Kugelverbindungsglieder sind aus einem VergUtungsstahl in hochfester Spitzenqualitat
hergestellt. Rationelle Fertigung ermdglicht dennoch gunstige Preise.

System-Gliederdorne

aus Hartbronze ALBROMET 300 HSC
aus Werkzeugstahl / mit Beschichtungen

Verbindungsglieder

aus Lagervorrat,
inkl. Normteile

Faltenglatter
(Rechteckausfuhrung)

aus Aluminiumbronze ALBROMET
aus Stahl / mit Beschichtungen

Faltenglatterschalen

aus Aluminiumbronze ALBROMET
aus Stahl / mit Beschichtungen




Vorteile Standard-System-Gliederdorne

* Metrisches System

* kontinuierlich hochwertige
Biegequalitat

* CAD - kollosionsgepruft
» Einsatz bis Biegeverhdltnis von 1:1
* RUckstellung der Glieder (Federkraft)

* GleichmdBige Abnutzung durch volle
axiale Drehbarkeit

* Beste Qualitat, preiswert, austauschbar
e Ersatzteil-Set

System-Gliederdorne (Sonderausfuhrungen)

e sd® mit 40% reduziertem Kugelabstand
* MMS fUr Minimal-Mengen-Schmierung
 HG Hochglanzpaket fUr aluminisierte Rohre

Vorteile Verbindungsglieder

* Hohe ReiB- und VerschleiBbestandigkeit
Spezialstahl mit hdchsten Festigkeits-/Zahigkeitswerten

Vorteile Faltenglatter

* Qualitat Verwendung eigener Aluminiumbronzen

* beste Bruchdehnungswerte ) 16%; exzellente Zahigkeit
» sehr gute Gleiteigenschaften Ni-freie Legierung

* beste VerschleiBergebnisse durch erhdhte Festigkeit

* Minimierung der Bruchgefahr
beste FormschlUssigkeit; hohe Fertigungsgenauigkeit

e Preiswert + Schnell
gunstige Preise und schnellste Lieferung

Freigabe Volkswagen AG

w_
Ersatz-Set
l 1

Faltenglatterschale



LieferUbersicht

ALBR

MET

Verbindungsglieder fur System-Gliederdorne

NI & Rohr Dornverbi.ndung Gewinde Zwischenve[bindung Endverbindung
geteilt M geteilt
4 158-18,9 4
5 19,0 - 23,9
6 24,0 - 28,4
7 28,5-37,5
8 38,0-43,5
9 44,0 - 53,0
10 53,5- 66,0
11 66,5-85,0
12 85,5-117

Lieferzeit: aus Vorrat

Ihre Vorteile: > 7ugfestigkeit > 1000 N/ mm? > Dehnung > 10% > prdzise Ausfuhrung
> metrisches System > kompatibel mit Zollsystem > einschl. Zubehor

p
System-Gliederdorne
ALBROMET 300 HSC
N. @ Rohr Schaft- Aufnahme | Material | ALBROMET | Werkzeug- Werkzeygsiahl Werkze.l.JgsiahI Werkze.ggsiahl
ldnge mm | Gewinde M Rohr 300 HSC ges:::’ll:ilef TiN g::g:i?hiei CrNgbeer:::Shtei Dch::s?:rr:ghiet
4 1158-18,9 100 8 Alu-
50190-239| 150 12 minium s s s
6 [24,0-28,4 200 12
7 | 28,5-37,5 200 16 Edelstahl| % %
8 138,0-43,5 200 20
9 |440-530| 200 24 &ZE’S‘T% * * * * % %
10| 53,5- 66,0 200 24
11 (66,5-85,0 300 30 Stahl * * * % %
12| 855-117 300 30

Andere Abmessungen auf Anfrage.

ALBROMET Handelsgesellschaft mbH

SudetenstraBe 51
DE - 82538 Geretsried

E.UStDNr.: DE 811702306

Telefon +49(0)8171/8876
Telefax +49(0)8171/31705

- HRB Miinchen 106011

¢ StandardausfUhrung beinhaltet Schmiernut

und Bohrungen, ohne Nut fUr SchweiBwulst.

info@albromet.de
www.albromet.de

¢ Aufnahmegewinde gemdaB Kundenwunsch.

Ausgabe: 02/2012



Auslegung System-Gliederdorn
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Wandstdarken-Faktor WF:
Rohrdurchmesser AuBen

Rohwandstérke

Biegeverhdiltnis BV:
Biegeradius Mittel

Rohrdurchmesser AuBBen

Ausfuhrungsvarianten

‘\) Anzahl der Glieder

Biegeverhdltnis
Wandstarkenfaktor
Stopfendorn
Gliederdorn
DUnnwand-Gliederdorn
Faltenglatter

Legende:

BV:
WE:
S:

Gl:
G2:
FG:

System-Gliederdorn Einbauposition/Tangentenversatz

Verbindungs- o Rohr Dorn-
glieder auBBen Einbauposition
GréBe |o Kugel von bis Tangentenversaiz
1 3.0 6,5 7.9 0,75
2 4,0 8,0 12,5 2,00
3 6.0 12,6 15,8 2,50
4 6,5 15,9 18,9 3.00
5 8,0 19.0 | 23,9 4,30
6 9.0 24,0 | 28,4 5,20
7 130 | 28,5 | 37,5 3,10
8 16,0 | 38,0 | 43,5 3,10
9 19,0 | 44,0 | 53,0 4,80
10 22,0 | 83,5 | 66,0 6,40
11 29,0 66,5 85,0 6,40
12 38,0 855 |[117,0 7,90

¢ Empfohlene Justierung des System-Gliederdorns
* Ende Uber Tangente, je nach Rohr-Dm (gemd&B Tabelle)

* Feinjustierung nach Analyse der gebogenen Rohre

Tangentenmarkierung

an der Biegerolle

[T 1T

e

Dorn-Einstellung




3 Anfrage [ Bestellung

System-Gliederdorne
Stick:

Technische Daten Stick: Stick:
Rohrmaterial

Rohr @ aussen
Wandstarke
Biegeradius Rm
Schaftlange
Aufnahmegewinde
Schaft @

Anzahl Segmente

Segment @

Stuck_

Verbindungsglieder
GrofBe:

Stuck: GroBe: |Stick: GroBe: |[Stick: GroBe: |Stick:

Dornverbindungen
Zwischenverbindungen
Endverbindungen

GroBenzuordnung - siehe Lieferlbersicht ¢

Rechteck-Faltenglatter
Stuck:

Technische Daten Stick:
Rohrmaterial
Rohr @ aussen
Radius Rm
A= B
B= 3
C=
D i
L= — \
L3 =
Gewinde

/ ““Biegerodiug

I
|
\r
/
Rm
"\
|
|
Rohr @
—_—

Faltenglatterschalen

Technische Daten Stick Stick
Rohrmaterial !
Rohr @ aussen
Radius Rm
2B=

C=

D=

o E=

L=

1=

12 =

L3= : =
Gewinde OF

L3

Firma:

Kontakt:

Adresse:

Telefon:
Telefax:

E-Mail:




